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(54) Title: SHEET CONVEYER FOR A ROTARY PRESS 

(54) Bezeichnung: BOGENTRANSPORTSYSTEM FOR EINE ROTATION SDRUCKMASCHINE 
(57) Abstract 

The invention relates to a sheet conveyer (I) for conveying sheet-like material 
(2) in a rotary press. Said conveyer comprises a first guide rail (6a) and a second 
guide rail (6b) extending parallel thereto. An associated first and second advance 
member (10a, 10b) forming the armature of an electrical linear drive is guided 
without play. The two advance members (10a, 1 0b) are in the form of link chains 
with at least two individual links (22a, 22b) consisting of magneti sable material, 
and arc connected by a bar (16) to grippers (14) fastened thereto and for holding 
the sheet (2). The advance members (10a, 10b) are driven by drive stations (8a, 
8b) arranged outside the guide rails (6a, 6b) and having reels (28) which form the 
stator of the linear drive and are arranged at a distance (D) from each other, said 
distance being substantially smaller than or identical to the length (L) of the advance 
members (10a, 10b). 


(57) Zusammenfassung 

Ein Bogentransportsystem (1) zum Transport von bogenf&rmigem Material (2) 
in einer Rotationsdruckmaschine umfafit eine erste Fuhrungsschiene (6a) und eine 
parallel dazu verlaufende zweite Fuhrungsschiene (6b), in derein zugeordnetes erstes 
und zweites, den Laufer ernes elektrischen Linearamriebs bildendes Vortriebsclement 
(10a, 10b) spielfrei gefuhrt ist. Die beiden Vortriebselemente (10a, 10b) sind als 
Gliederketten mit mindestens zwei Einzelgliedem (22a, 22b) aus magnetisierbarem 
Material ausgebildet und werden durch eine Traverse (16) mit daran befestigten 
Greifern (14) zum Halten des Bogens (2) verbunden. Der Antrieb der Vortriebsele- 
mente (10a, 10b) erfolgt durch auBerhalb der Filhrungsschienen (6a, 6b) angeordnete 
Antriebsstationen (8a, 8b) mit Spulen (28), die den Stator des Linearantriebs bilden 
und die in Abstanden (D) zucinander angeordnet sind, welche im wesentlichen kleiner oder gleich der Lange (L) der Vortriebseinrichtungen 
(10a, 1 0b) sind. 
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Bogentransportsystem fiireine Rotationsdruckmaschine 

Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft ein Bogentransportsystem fur eine Rotationsdruckmaschine 
gemafi dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Bogentransportsysteme fur Rotationsdruckmaschinen sind aus dem Stand der 
Technik bekannt und werden beispielsweise im Anlegerbereich einer Druckmaschine 
zum Abnehmen eines Bogens vom Bogenstapel und Zufuhren desselben zu einem 
ersten Druckwerk eingesetzt. Weiterhin ist es bekannt, Bogentransportsysteme zum 
Transport der Bogen innerhalb der Druckmaschine von Druckwerk zu Druckwerk 
oder zum Transport der Bogen vom letzten Druckwerk zum Auslegerstapel im 
Auslegerbereich einzusetzen, wobei der Transport der Bogen in den 
unterschiedlichen Druckmaschinenabschnitten in der Regel durch unterschiedlich 
ausgebildete Bogentransportsysteme erfolgt. So werden im Anlegerbereich 
mechanisch angetriebene, im wesentlichen geradlinig bewegte Saugeinrichtungen in 
Form von Hub- und Schlep psaugern verwendet. Zwischen den Druckwerken, d.h. 
innerhalb der Druckmaschine erfolgt der Bogentransport dann ublicherweise durch 
Bogenuberfuhrzylinder oderTrommeln mit daran angeordneten Greifereinrichtungen. 
Im Auslegerbereich werden die Bogen schlieSlich durch Greiferbriicken transportiert, 
die an zwei parallel zueinander angeordneten umlaufenden Endlosketten befestigt 
sind. 

Aus der DE-OS 25 01 963 ist es ferner bekannt, die Bogen mit Hilfe eines 
Bogentransportsystems in Form eines Greiferwagens mit einer daran angeordneten 
Greiferbrucke durch die gesamte Druckmaschine zu transportieren. Der Antrieb des 
Greiferwagens erfolgt dabei durch erste und zweite Vortriebselemente, die in 
zugehorigen beidseitig im GehSuse der Druckmaschine verlaufenden endlosen 
Fuhrungsschienen gefuhrt sind und die den Laufer eines elektrischen Linearmotors 
bilden. Entlang der beiden Fuhrungsschienen erstrecken sich endlose Statorspulen, 
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die ein elektromagnetisches Wanderfeld zum Vortrieb des Greiferwagens erzeugen. 
Hierbei kann es vorgesehen sein, daS die Spulen in mehrere, den jeweiligen 
Druckwerken 2ugeordnete elektrisch unabhangige Teilabschnitte unterteilt sind, urn 
die Geschwindigkeit des Greiferwagens beispielsweise beim Passieren eines 
Druckspalts mit einer hoheren Genauigkeit steuern zu konnen. Nachteilig bei dem 
beschriebenen Bogentransportsystem ist es, dad die Statorspulen als endlose 
Spulen ausgebildet sind, was zu einem hohen eiektrischen Leistungsbedarf fuhrt und 
einen vergleichsweise groBen Steuerungs- und Regelungsaufwand und damit 
verbundene Kosten erforderlich macht. So ist es insbesondere zur Erzielung einer 
passerhattigen Zufuhr der Bogen in die Druckspalte der jeweiligen Druckwerke 
erforderlich, jede einzelne Wicklung der endlosen Spule durch eine separate 
Steuereinrichtung anzusteuern, urn die erforderliche Genauigkeit zu erhalten. 

Durch die Erfindung soil die Aufgabe gelbst werden, ein Bogentransportsystem fur 
Rotationsdruckmaschinen zu schaffen, das sich universell in den einzelnen 
Teilabschnitten einer Druckmaschine einsetzen last, dessen Bewegung mit derftir 
einen passerhaltigen Bogentransport in einer Druckmaschine erforderlichen 
Genauigkeit erfolgt und das neben einem verringerten Vorrichtungsaufwand zum 
Steuern und Regeln der Vortriebsbewegung einen vergleichsweise geringen 
eiektrischen Leistungsbedarf aufweist. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe durch die Merkmale von Anspruch 1 gelost. 

Gemali einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung umfaSt ein 
Bogentransportsystem fur eine Rotationsdruckmaschine eine Bogenhaltemittel 
aufweisende Bogentransportvorrichtung, deren Vortrieb durch ein in einer ersten 
Fuhrungsschiene gefuhrtes erstes Vortriebselement sowie ein in einer im 
wesentlichen parallel zur ersten Fuhrungsschiene verlaufenden zweiten 
Fuhrungsschiene gefuhrtes zweites Vortriebselement erfolgt, wobei die ersten und 
zweiten Vortriebselemente die Laufer eines eiektrischen Linearantriebs bilden und 
die ersten und zweiten Vortriebselemente durch jeweils mindestens zwei gelenkig 
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miteinander verbundene Einzelglieder enthaltende Gliederketten aus 
magnetisierbarem, vorzugsweise permanentmagnetischem Material gebildet werden. 
An den ersten und zweiten Fuhrungsschienen sind mehrere den Stator des 
Linearantriebs bildende Antriebsstationen vorgesehen, deren Abstand zueinander im 
5 wesentlichen kleiner oder gleich der Lange der Vortriebselemente ist, wobei die 
Bewegung der ersten und zweiten Vortriebselemente durch eine den 
Antriebsstationen zugeordnete Steuerungseinrichtung gesteuert und geregelt wird. 

Anstelle der Einzelelemente aus magnetisierbarem Material kann es hierbei ebenso 
vorgesehen sein, die Einzelglieder der Gliederketten durch geschlossene 
Leiterschleifen zu ersetzen, wobei der Liniearantrieb in diesem Falle als bekannter 
Asynchronantrieb ausgebildet ist. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Vortriebselemente 
durch flexible Bander aus magnetisierbarem Material, vorzugsweise Weicheisen, 
gebildet, welche Schlitze oderandere Inhomogenitaten aufweisen. Der Antrieb der 
Vortriebselement erfolgt bei dieser Ausfuhrungsform der Erfindung nach dem 
bekannten Reluktanzprinzip. 

GemaB einer bevorzugten Anwendung des erfindungsgemaBen 
Bogentransportsystems ist dieses zwischen einem vorgeordneten und einem 
nachgeordneten Druckwerk einer Druckmaschine angeordnet, wobei die 
Bogenhaltemittel durch Greifereinrichtungen gebildet werden, die einen Bogen von 
Greifereinrichtungen des vorgeordneten Druckwerks ubernehmen und an 
Greifereinrichtungen des nachgeordneten Druckwerks ubergeben. 

Weiterhin kann das erfindungsgemaSe Bogentransportsystem in gleicher Weise im 
Bereich des Auslegers einer Druckmaschine angeordnet sein, wobei die 
Bogenhaltemittel durch Greifereinrichtungen gebildet werden, die einen Bogen von 
einem vorgeordneten Druckwerk ubernehmen und auf einem Stapel ablegen. Hierbei 
steuert die Steuerungseinrichtung die Bewegung der Vortriebselemente beim 
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Einsatz von mehreren Bogentransportvorrichtungen im Bereich des Bogenstapels 
vorzugsweise in der Weise, daft die Abstande zwischen zwei aufeinander folgenden 
Bogentransportvorrichtungen kleiner sind als die Lange eines transportierten 
Bogens, derart, daft sich eine Schuppenformation der abgelegten Bogen bildet. 

5 

GemaU einer weiteren bevorzugten Anwendung des erfindungsgemaften 
Bogentransportsystems ist dieses im Bereich des Anlegers einer Druckmaschine 
angeordnet, wobei die Bogenhaltemittel der Bogentransportvorrichtung durch 
Saugeinrichtungen gebildet werden, die die zu transportierenden Bogen von einem 

1 0 Bogenstapel abnehmen und einem ersten Druckwerk der Druckmaschine zufuhren. 
Hierbei kann es vorgesehen sein, daft die Steuerungseinrichtung die 
Geschwindigkeit der ersten und zweiten Vortriebselemente wahrend eines Umlaufs 
der Bogentransportvorrichtung in der Weise verandert, daft die Geschwindigkeit der 
Bogentransportvorrichtung beim Ansaugen und Abnehmen eines Bogens vom 

1 5 Bogenstapel verringert ist und anschlieftend auf einen vorgegebenen Wert erhbht 
wird. 

GemSft einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung umfaftt eine 
erfindungsgemafte Vortriebseinrichtung fur ein Transportsystem an einer 

20 Rotationsdruckmaschine wenigstens eine Fuhrungsschiene sowie ein in der 

Fuhrungsschiene gefuhrtes, den Laufer eines elektrischen Linearantriebs bildendes 
Vortriebselement. Aufierhalb der Fuhrungsschiene sind mehrere elektrische Spulen 
enthaltende Antriebsstationen angeordnet, welche den Stator des elektrischen 
Linearantriebs bilden, wobei das Vortriebselement vorzugsweise durch eine 

25 Gliederkette gebildet wird, die jeweils mindestens zwei gelenkig miteinander 
verbundene Einzelgliederaus magnetisierbarem Material aufweist. Die 
Antriebsstationen sind zumindest abschnittsweise in einem Abstand zueinander 
angeordnet, der kleiner oder gleich der Lange des Vortriebselementes ist, wobei den 
Antriebsstationen eine Steuerungseinrichtung zugeordnet ist, die die Bewegung des 

30 Vortriebselementes entlang der FGhrungsschienen steuert und regelt. 
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Anstelle der Einzelelemente aus magnetisierbarem Materia! kann es bei dieser 
Ausfuhrungsform eines Vortriebselements ebenso vorgesehen sein, die 
Einzelglieder der Gliederketten durch geschlossene Leiterschleifen zu ersetzen und 
den Liniearantrieb in diesem Falle ais bekannten Asynchronantrieb auszubilden. 

Bei dieser AusfQhrungsform kann es in gleicher Weise vorgesehen sein, dali das 
Vortriebselement durch ein elastisches, mit Schlitzen versehenes Band aus 
magnetisierbarem Material gebildet wird, wobei der Linearantrieb in diesem Falle 
nach dem Reluktanzprinzip arbeitet. 

Eine erfindungsgemaBe Vortriebseinrichtung, welche durch zumindest ein 
Vortriebselement und eine Fiihrungsschiene sowie zugehorige Antriebsstationen 
gebildet wird, wird bevorzugter Weise als Zugeinrichtung bzw. als Antrieb einer 
bekannten Bahneinzugseinrichtung in einer Rollenrotationsdruckmaschine 
eingesetzt. 

In gleicher Weise ist es moglich, die erfindungsgemaBe Vortriebseinrichtung als 
Transportgreifersystem, bzw. als Antrieb fur ein bekanntes Transportgreifersystem > 
fur Druckereiprodukte einzusetzen, wie es beispielsweise in 
Weiterverarbeitungseinrichtungen wie Bindereien etc. zum Transport derfertigen 
Druckereiprodukte verwendet wird. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Abstand zwischen 
zwei Antriebsstationen Ober einen oder mehrere Teilabschnitte der 
Fuhrungsschienen hinweg grdBer als die Lange der Vortriebselemente, so daft die 
Bewegung der Vortriebselemente in diesem Teilabschnitt im wesentlichen 
antriebslos allein durch die Bewegungsenergie der oder des Vortriebselements 
erfolgt. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteransprtichen enthalten. 
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Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeichnungen anhand bevorzugter 
Ausfuhrungsformen beschrieben. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf ein erfindungsgemSBes 

Bogentransportsystem mit einer Greiferbrucke, wie es beispielsweise 
zwischen den Druckwerken oder im Auslegerbereich eingesetzt wird, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht des Bogentransportsystems von Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische dreidimensionale Darstellung einer weiteren 

Ausfuhrungsform eines erfindungsgemSBen Bogentransportsystems mit 
Grerfereinrichtungen, bei der die Vortriebselemente durch flexible Bander 
aus magnetisierbarem Material gebildet werden, 

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht zweier Druckwerke einer 

Bogenrotationsdruckmaschine, zwischen denen ein erfindungsgemaSes 
Bogentransportsystem mit Vieizahl von umlaufenden 
Bogentransportvorrichtungen und mehreren Bahnpfaden sowie den 
Bahnpfaden zugeordneten Trocknereinrichtungen angeordnet ist, 

Fig. 5 ein im Auslegerbereich einer Druckmaschine angeordnetes 

Bogentransportsystem mit Trocknereinrichtungen sowie einer Vieizahl von 
umlaufenden Bogentransportvorrichtungen, 

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemaBen 
Bogentransportsystems mit Saugeinrichtungen, welches im 
Anlegerbereich einer Druckmaschine angeordnet ist. 

Das in Fig. 1 dargestellte erfindungsgemaSe Bogentransportsystem 1 zum Transport 
eines Bogens 2 in einer z.B. in Figur 4 gezeigten Druckmaschine 3, insbesondere 
einer Bogenrotationsdruckmaschine, umfaSt eine Bogentransportvorrichtung 4, erste 
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und zweite im wesentlichen parallel zueinander verlaufende 
Fuhrungsschienen 6a, 6b sowie in einem Abstand D voneinander entlang der 
Fuhrungsschienen 6a, 6b angeordnete Antriebsstationen 8a, 8b. 

Die erfindungsgema&e Bogentransportvorrichtung 4 des Bogentransportsystems 1 
besitzt ferner ein erstes in der ersten Ftihrungsschiene 6a gefuhrtes 
Vortriebselement 10a sowie ein in der zweiten Schiene 6b gefuhrtes zweites 
Vortriebselement 10b sowie die beiden Vortriebselemente 10a, 10b miteinander 
verbindende und sich im wesentlichen uberdie Breite der Druckmaschine, bzw. der 
nicht dargestellten Druckwerkszylinder erstreckende Bogenhaltemittel 12. Die 
Bogenhaltemittel 12 konnen beispielsweise durch in Bogenrotationsdruckmaschinen 
ublicherweise eingesetzte Greifer 14. z.B. Zahgengreifer, die an einer Traverse 16 
befestigt sind, gebildet werden. In gleicher Weise konnen die Haltemittel 12 jedoch 
auch durch an der Traverse 16 befestigte Saugeroder Sauggreifer, z.B. die in 
Figur 6 gezeigten Sauger 84 gebildet werden, wie sie beispielsweise aus dem 
Anlegerbereich von Bogendruckmaschinen bekannt sind. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden das erste und das 
zweite Vortriebselement durch in Fig. 1 gezeigte Gliederketten mit mindestens zwei, 
vorzugsweise jedoch fOnf oder mehr Einzelgliedern 22a, 22b gebildet. Die 
Einzelglieder 22a, 22b bestehen aus magnetisierbarem Material und konnen als 
Permanentmagnete mit Polen N, S, z.B. aus Samarium-Kobalt, Neodymeisenbor 
oder einem sonstigen bekannten dauermagnetischen Werkstoff mit einer nach 
Moglichkeit grofien Energiedichte ausgebildet sein. Weiterhin ist es mOglich, die 
Einzelglieder 22a, 22b lediglich aus einem ferrromagnetischem Werkstoff, 
beispielsweise Weicheisen zu fertigen, wobei der Linearantrieb nach dem im Stand 
der Technik bekannten Reluktanzprinzip arbeitet. 


Die Einzelglieder 22a, 22b der Vortriebselemente 10a, 10b sind uber 

Gelenke 24a, 24b beweglich miteinander verbunden. Die Gelenke 24a, 24b k6nnen 

beispielsweise als bekannte Kugelkopfgelenke oder aber als einfache, zwei 
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aufeinander folgende Einzelglieder 22a, 22b miteinander verbindende Bander, 
beispielsweise Kunststoff- oder Gummibander ausgebildet sein. Die 
Einzelglieder 22a, 22b weisen einen vorzugsweise kreisformigen Querschnitt auf und 
werden in der ersten und zweiten Fuhrungsschiene 6a ( 6b spielfrei gefCihrt. An 
jeweils einem der Einzelglieder 22a, 22b der ersten und zweiten 
Vortriebselemente 10a, 10b, welches vorzugsweise in der Mitte der 
Vortriebselemente 10a, 10b angeordnet 1st, sind einander gegenuberliegende 
Vorsprunge 20a, 20b gebildet, an welchen die Traverse 16 befestigt ist. Wie in Fig. 1 
gezeigt, erfolgt die Befestigung der Traverse 16 an den Vorsprungen 20a, 20b 
vorteilhafterweise durch Gelenke 18a, 18b, so daS durch Verandern der 
Relativposition des ersten und zweiten Vortriebselements 10a, 10b eine 
Schragregisterkorrektur des transportierten Bogens 2 vorgenommen werden kann. 
Die FQhrungsschienen 6a ( 6b besitzen eine der Querschnittsform der 
Einzelglieder 22a, 22b angepafite Querschnittsform, wobei sich die an jeweils einem 
der Einzelglieder jeden Vortriebselements 10a, 10b befestigten VorsprQnge 20a, 20b 
durch einen in den FQhrungsschienen 6a, 6b gebildeten und in Fig. 2 dargestellten 
Langsschlitz 26a, 26b nach auBen erstrecken. Urn eine bessere Gleitfuhrung zu 
erzielen, kOnnen die KOrper der Einzelglieder 22a t 22b sowie die Innenfiachen der 
Fuhrungsschienen 6a, 6b miteiner bekannten Gleitbeschichtung, beispielsweise mit 
einer Teflonbeschichtung, Gberzogen sein. 

Die Antriebsstationen 8a, 8b sind, wie in Fig. 2 dargestellt, vorzugsweise paarweise 
oberhalb und unterhalb der Fuhrungsschienen 6a, 6b angeordnet und enthalten 
bekannte elektromagnetische Spulen 28, die uber eine schematisch dargestellte 
Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 mit Strom versorgt werden und ein 
elektromagnetisches Wanderfeld zum Vortrieb der Bogentransportvorrichtung 4 
erzeugen. Anders ausgedruckt bilden die Antriebsstationen 8a, 8b mit den Spulen 28 
den Stator und die Vortriebselemente 10a, 10b mit ihren Einzelgliedern 22a, 22b aus 
magnetisierbarem Material den Laufer eines elektrischen Linearmotors oder 
Linearantriebs. Die Antriebsstationen 8a, 8b an den beiden 
Fuhrungsschienen 6a, 6b kdnnen auf verschiedenste Art und Weise ausgebildet 
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sein. So konnen die Spulen 28 der Antriebsstationen 8a, 8b die zugehfirige 
Fiihrungsschiene 6a, 6b beispielsweise auf der dem Schlitz 26a, 26b abgewandten 
Seite U- oder C-formig umgreifen. In gleicher Weise ist es denkbar, jede der 
Antriebsstationen 8a, 8b als lediglich oberhalb und unterhalb der 
5 Fiihrungsschienen 6a, 6b angeordnete Spulenpaare auszubilden; oder in den 
Antriebsstationen 8a. 8b Spulen mit bekannter QuerfluB- oder 
TransversalfluBanordnung zu verwenden. Die Wahl der Spulen hSngt von der Art 
des eingesetzten Linearantriebs ab. 

0 Die Anzahl der Einzelglieder 22 der ersten und zweiten Vortriebselemente 10a, 10b 
ist bei der in den Figuren 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsform der Erfindung 
vorzugsweise derart gewahlt, daS die Lange L eines Vortriebselements 10a, 10b im 
wesentlichen dem Abstand D zwischen zwei Antriebsstationen 8a, 8b an einer der 
Fiihrungsschienen 6a, 6b entspricht, so daS die Vortriebselemente 10a, 10b wegen 
5 der Ausdehnung der Antriebsstationen 8a, 8b standig im Wirkungsbereich des 
Wanderfetdes sind. Jedoch kann es in gleicher Weise vorgesehen sein, daU der 
Abstand D zwischen zwei Antriebsstationen 8a, 8b einer Fiihrungsschiene 6a, 6b 
zumindest abschnittsweise kleiner als die Lange L eines zugeordneten 
Vortriebselements 10a, 10b ist. 

Weiterhin kann der Abstand D zwischen zwei Antriebsstationen 8a, 8b an einer 
Fuhrungsschiene 6a, 6b zumindest abschnittsweise groGer sein als die Lange L 
eines Vortriebselements 10a, 10b, so daS sich das Vortriebselement 10a, 10b 
vollstandig auBerhalb der Antriebsstationen 8a, 8b und damit auSerhalb des 
Wirkungsbereichs des elektromagnetischen Wanderfeldes befindet. Bei dieser 
Ausfuhrungsform der Erfindung erfolgt der Vortrieb der erfindungsgemaBen 
Bogentransportvorrichtung zwischen zwei Antriebsstationen 8a, 8b der ersten und 
zweiten Fiihrungsschienen 6a, 6b allein durch die Bewegungsenergie, die ihr bzw. 
den ersten und zweiten Vortriebselementen 10a, 10b in einer der vorgeordneten 
Antriebsstationen 8 zugefuhrt wurde. So kann es beispielsweise vorteilhaft sein, die 
Antriebsstationen 8 im Bereich zwischen zwei Druckwerken, in dem eine genaue 
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Positionierung der Transportvorrichtung 4 nicht erforderlich ist, in einem Abstand von 
beispielsweise dem Zwei- bis Zehnfachen der Lange L eines 
Vortriebselementes 10a, 10b anzuordnen. Hierdurch ladtsich die Zahl der 
Antriebsstationen 8 und damit der Vorrichtungsaufwand weiter reduzieren. In 
5 Bereichen, in denen die Transportvorrichtung 4 mit einer hohen Prazision und 
Genauigkeit bewegt werden mufS, beispielsweise in Bereichen, in denen eine 
passerhaltige Obergabe eines bedruckten Bogens an ein nachgeordnetes Druckwerk 
erfolgt, konnen hingegen mehrere Antriebsstationen 8 unmittelbar oder in dichtem 
Abstand hintereinander angeordnet werden. 

10 

Bei einer weiteren in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform der Erfindung kann es ferner- 
vorgesehen sein, die Vortriebselemente 10a, 10b der in Fig. 1 und Fig. 2 gezeigten 
Ausfuhrungsform als durchgehende, mit Schlitzen 1 1 8 versehen Bander oder 
Streifen 110a, 110b aus flexiblem, magnetisierbarem Material, z.B. Weicheisen oder ' 
1 5 einem ahnlichen Werkstoff mit ferromagnetischen Eigenschaften auszubilden. In 
gleicher Weise wie im Zusammenhang mit der zuvor beschriebenen 
gliederkettenformigen Ausfuhrungsform der Erfindung konnen die 
Vortriebselemente 1 1 0a, 1 1 0b auch als Permanentmagnete ausgebildet sein oder * 
solche enthalten, die beispielsweise aus Samarium-Kobalt, Neodymeisenbor oder 
einem sonstigen dauermagnetischen Werkstoff, vorzugsweise aus der Gruppe der 
seltenen Erden gebildet sind. Die Streifen 1 10a, 1 10b konnen zur verbesserten 
Fuhrung der Vortriebselemente zusatzliche Fuhrungskorper 120 aufweisen, die in 
einer zugehorigen Fuhrung 122 der vorzugsweise flach ausgebildeten 
Fuhrungsschiene 6a, 6b gefuhrt werden. In gleicher Weise wie die durch 
Gliederketten gebildeten Vortriebselemente 10a, 10b der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 1 und 2 weisen die bandformigen Vortriebselemente 110a, 110b der in Fig. 3 
dargestellten Ausfuhrungsform der Erfindung bei der bevorzugten Ausfuhrungsform 
eine Lange L auf, die im wesentlichen dem Abstand D zwischen zwei 
Antriebsstationen 8a, 8b an einer FGhrungsschiene 6a, 6b entspricht. Der Abstand D 
kann jedoch wie oben beschrieben auch kleiner bzw. abschnittsweise grdGer als die 
Lange L sein. 
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Schliefilich kann es bei einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ebenso 
vorgesehen sein, anstelle der Einzelglieder aus magnetisierbarem Material 
Einzelglieder zu verwenden, die durch geschlossene Leiterschleifen gebildet werden. 
In diesem Falle arbeitet der Liniearantrieb nach dem bekannten Asynchronprinzip. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind, wie in Fig. 1 bis 3 gezeigt, 
vorzugsweise vorden Antriebsstationen 8a, 8b Sensoren 32, 132 angeordnet, die 
mit der Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 verbunden sind und die die 
Geschwindigkeit und/oder die genaue Position der ersten und zweiten 
Vortriebselemente 10a, 10b bzw. 110a, 110b innerhalb der zugehorigen 
Fuhrungsschienen 6a, 6b erfassen. Die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 
steuert und regelt das elektromagnetische Wanderfeld der Antriebsstationen 8a, 8b 
der ersten und zweiten Fuhrungsschienen 6a, 6b in Abhangigkeit von der durch die 
Sensoren 32, 132 erfaSten Geschwindigkeit und/oder Position in der Weise, daS die 
Transporteinrichtung 4 eine vorgegebene Vortriebsbewegung durchfuhrt. 

Obwohl die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 einander gegenuberliegende 
Antriebsstationen 8a, 8b der ersten und zweiten Fuhrungsschiene 6a, 6b gemeinsam 
paarweise ansteuern und regeln kann, erfolgt die Steuerung und Regelung der 
ersten Antriebsstationen 8a bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
vorzugsweise unabhangig von der Steuerung und Regelung der zweiten 
Antriebsstationen 8b. Anders ausgedrOckt lassen sich bei der bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung die ersten und zweiten Vortriebselemente 10a, 10b 
bzw. 110a, 110b unabhangig voneinander steuern und regeln, wodurch es 
beispielsweise ermoglicht wird, die Relativposition des ersten 
Vortriebselements 10a, 1 10a in Bezug auf das zweite Vortriebseiement 10b, 1 10b zu 
verandern und dadurch beispielsweise eine Schragregisterkorrektur des Bogens in 
den nachfolgenden Druckwerken vorzunehmen. Weiterhin ist es bei dieser 
Ausfuhrungsform der Erfindung moglich, die Geschwindigkeit der ersten und zweiten 
Vortriebselemente 10a, 10b, 1 10a, 1 10b urn den gleichen Betrag zu erhohen, urn 
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hierdurch beispielsweise eine Geschwindigkeits- und Positionskorrekturder 
erfindungsgemaSen Bogentransportvorrichtung 4 gleichzeitig durchzuftihren. 

Die in Fig. 1 und 2 gezeigte Bogentransportvorrichtung 4 kann erfindungsgemaR in 
unterschiedlichen Abschnitten einer Druckmaschine eingesetzt werden, ohne das ihr 
zugrundeliegende Prinzip zu verlassen. 

Wie in Fig. 4 dargestellt, ist es beispielsweise mOglich, das erfindungsgemaSe 
Bogentransportsystem zwischen einem vorgeordneten und einem nachgeordneten 
Druckwerk einer Bogenrotationsdruckmaschine anzuordnen, wobei die 
Fuhrungsschienen 6a, 6b als geschlossene Endlosschienen ausgebildet sein 
konnen. Innerhaib der Schienen 6a f 6b laufen hierbei mehrere 
Transportvorrichtungen 4 urn, die einen Bogen 2 von einem Gegendruckzylinder 50 
des vorgeordneten Druckwerks ubernehmen und an die Greifereinrichtungen eines 
Gegendruckzylinders 52 des nachgeordneten Druckwerks ubergeben. Hierbei kann 
es vorgesehen sein, daS oberhaib und unterhalb der Fuhrungsschienen 6a, 6b 
Trocknereinrichtungen 54, 56, beispielsweise in Form von bekannte IR-Trocknern 
Oder HeifXIufttrocknern, vorgesehen sind, die die Oberseite und gegebenenfalls die 
Unterseite eines bedruckten Bogens 2 trocknen. GemaS einer weiteren 
Ausfuhrungsform der Erfindung kann es vorgesehen sein, dafi die Geschwindigkeit 
der Bogentransportvorrichtungen 4 im Bereich der Trocknereinrichtungen 54, 56 
durch die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 reduziert wird, urn die 
Durchlaufzeit durch die Trocknereinrichtungen 54, 56 zu verlangern und dadurch die 
Trocknungszeit und damit den Trocknungseffekt zu erhohen. 

Weiterhin kann es vorgesehen sein, daB die ersten und zweiten 
Fuhrungsschienen 6a t 6b in zwei unabhangige nebeneinander verlaufende 
Schienenpfade oder Bahnpfade 58, 60 aufgeteilt sind, wodurch sich die 
Geschwindigkeit der Bogentransportvorrichtung 4 im Bereich der 
Trocknereinrichtungen 54, 58 nochmals urn einen Faktor 2 reduzieren la&t Die 
Schienenpfade 58, 60 verlaufen vorzugsweise horizontal und parallel zueinander, 
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wobei die Trocknereinrichtungen 54, 56 oberhalb und unterhalb eines jeden Pfades 
angeordnet sein konnen, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. Um die 
Transportvorrichtungen 4 wechselweise dem oberen Schienenpfad 60 und dem 
unteren Schienenpfad 58 zuzufQhren, ist in Bogentransportrichtung gesehen vorden 
5 Schienenpfaden 58, 60 eine bekannte Weiche 62 angeordnet. 

Die Weiche 62 kann beispielsweise durch zwei zusatzliche Antriebsstationen 8' 
und 8" gebildet werden, die am Anfang des jeweiligen Schienenpfades 58, 60 
angeordnet sind und die von der Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 
1 0 entsprechend dem einzuschlagenden Bahnweg wechselweise bestromt werden, 
wodurch das vorlaufende Ende der Vortriebselemente 10a, 10b, 110a, 1 10b durch 
die darauf wirkenden senkrecht zur Vortriebsrichtung gerichteten Kraftkomponenten « 
des eiektromagnetischen Feldes entsprechend in den einen oder den anderen 
Schienenpfad 58, 60 gezogen wird. 

15 

Weiterhin kann es vorgesehen sein, das erfindungsgemafJe Bogentransportsystem 1 
im Bereich eines Auslegers 70 einer bekannten Bogenrotationsdruckmaschine 
einzusetzen, bzw. dieses als Ausleger auszubilden, wie dies in Fig. 5 dargestellt ist. *> 
Bei dieser Ausfuhrungsform der Erfindung, weiche im wesentlichen der im 

20 Zusammenhang mit Fig. 4 beschriebenen, zwischen zwei Druckwerken eingesetzten 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaSen Bogentransportsystems entspricht, 
werden die bedruckten Bogen 2 von den Transportvorrichtungen 4 vom letzten 
Druckwerk ubernommen und auf einem Bogenstapel 72 oder einem nicht 
dargestellten Transportband abgelegt. Hierbei kann es vorteilhafterweise 

25 vorgesehen sein, daS die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 den Abstand 
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Bogentransportvorrichtungen 4 im Bereich des 
Stapels 72 oder Transportbandes in der Weise verringert, dalJ dieser kleiner als die 
Lange eines Bogens 2 ist, so daS die bedruckten Bogen 2 als Schuppenformation 
abgelegt werden. Dadurch kann die Ablagegeschwindigkeit der Bogen im 

30 Ausleger 70 weiter in vorteilhafter Weise reduziert werden. Durch die Ablage des 
Bogens als Schuppenformation ergibt sich insbesondere bei der Weiterverarbeitung, 
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z.B. beim Aufrollen der Druckprodukte zu bekannten Wickeln, eine erhebliche 
Verringerung des Vorrichtungsaufwandes. Weiterhin kann es beim Einsatz des 
erfindungsgemSBen Bogentransportsystems 1 im Ausleger 70 einer 
Bogenrotationsdruckmaschine vorteilhaft sein, wenn zusStzlich ein in Fig. 5 nicht 
dargestellter, uber eine vorgeordnete Weiche ansteuerbarer zusatzlicher 
Schienenpfad im Bereich des Auslegerstapels 72 vorgesehen ist, der in gleicher 
Weise wie die in Fig. 4 dargestellten Schienenpfade 58 und 60 ausgebildet sein 
kann und der die Entnahme von Probebogen ohne zusatzliche mechanisch 
aufwendige Probebogenentnahmeeinrichtungen ermciglicht 

Eine weitere Einsatzmoglichkeit fur ein erfindungsgemaBes Bogentransportsystem 1 
besteht darin, dieses in einem Anleger 80 einer Bogenrotationsdruckmaschine 
anzuordnen. Bei dieser, in Fig. 6 gezeigten Ausfiihrungsform der Erfindung sind die 
Fuhrungsschienen 6a, 6b vorzugsweise als endlose Fuhrungsschienen ausgebildet, 
die oberhalb des zu bedruckenden Bogenstapels 82 verlaufen. Die Haltemittel 12 
konnen als bekannte Hubsauger 84 ausgebildet sein, die beispielsweise an der in 
Fig. 1 gezeigten Traverse 16 der Bogentransportvorrichtung 4 befestigt sind und die 
durch nicht dargestellte Saugluftzufuhreinrichtungen mit Saugluft beaufschlagt 
werden. Wie in Fig. 6 dargestellt, konnen mehrere Bogentransportvorrichtungen 4 
unabhangig voneinander innerhalb der endlosen Fuhrungsschienen 6a, 6b 
umlaufen, wobei die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 30 die 
Antriebsstationen 8a, 8b in der Weise steuert und regelt, daS die Geschwindigkeit 
der Bogentransportvorrichtungen 4 bei Erreichen der Hinterkante 86 des 
Bogenstapels 82 stark verringert wird, vorzugsweise sogar bis zum Stillstand, so daS 
beim Ausfahren der Sauger 84 bzw. beim Einschalten der Saugluftversorgung keine 
Oder nahezu keine Relativgeschwindigkeit zwischen dem anzusaugenden Bogen 2 
und dem Sauger 84 besteht. Nachdem der zu transportierende Bogen 2 vom 
Sauger 84 angesogen und vom Stapel 82 abgehoben wurde (Position X), wird die 
Geschwindigkeit der erfindungsgemaSen Transportvorrichtung 4 solange erhoht, bis 
die Transportvorrichtung und der mit ihr transportierte Bogen 2 die fur eine 
geschuppte Anlage der Bogen erforderliche Schuppengeschwindigkeit besitzt. Die 
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Beschieunigung der erfindungsgemaBen Transportvorrichtung 4 erfolgt dabei 
vorzugsweise gleichmSBig und besitzt eine solche GroSe, daB der transportierte 
Bogen 2 beim Trennen der Saugluftversorgung (Position Y) in Fig. 6 mit Sicherheit 
die erforderliche Schuppengeschwindigkeit aufweist. Nach der Trennung der 
Saugluftversorgung an der Position Y steuert die Steuerungs- und 
Regelungseinrichtung 30 die Bewegung der erfindungsgemaBen 
Bogentransportvorrichtung 4 vorzugsweise derail, daB deren Geschwindigkeit zuerst 
erhoht und anschlieBend - kurz vor Erreichen der Hinterkante 86 des 
Bogenstapels 82 - wieder in der zuvor beschriebenen Weise herabgesetzt wird. 

Bei samtlichen zuvor beschriebenen Einsatzmoglichkeiten eines erfindungsgemaBen 
Bogentransportsystems 1 besteht die Moglichkeit den Bogentransport ausschlieSlich 
durch eine einzige Bogentransportvorrichtung 4 durchzufuhren. Vorteilhafterweise ist 
es jedoch vorgesehen, eine groBere Anzahl von erfindungsgemaBen 
Bogentransportvorrichtungen 4 innerhalb der Fuhrungsschienen 6a t 6b zu 
verwenden, wodurch sich eine gieichfOrmigere Bewegung derseiben ergibt. 

Obwohl das erfindungsgemaSe Bogentransportsystem 1 zuvor am Beispiel einer 
Bogenrotationsdruckmaschine 3 beschrieben wurde, laBt sich dieses in gleicher 
Weise auch in einer bekannten Rolienrotationsdruckmaschine, beispielsweise als 
Bahneinzugsvorrichtung einsetzen. Hierbei ist es nicht zwingend erforderlich zwei 
einander gegenuberliegende Fuhrungsschienen zu verwenden, sondern es ist 
bereits ausreichend, lediglich eine Fuhrungsschiene mit einem darin angeordneten 
Vortriebselement entlang des Bahneinzugsweges anzuordnen und das vorlaufende 
Ende der einzuziehenden Papierbahn beispielsweise am Vorsprung 20a, 20b zu 
befestigen. Das der Erfindung zugrundeliegende Grundprinzip wird hierdurch nicht 
verlassen. 

SchlieBlich ist es denkbar, die Vortriebselemente des oben genannten 
Transportsystems zum Antrieb der Transportgreifer in bekannten 
Weiterverarbeitungsanlagen fur Druckerreiprodukte t wie beispielsweise Binderei- 
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und Falzanlagen, einzusetzen. Hierbei kdnnen die Transportgreifer zum Halten der 
Druckereiprodukte beispielsweise jeweils einzeln an den Vorspriingen 20a, 20b der 
Vortriebselemente 10a, 10b; 1 10a. 1 10b befestigt sein, so daU sich die Bewegung 
eines jeden Transportgreifers durch die Steuerungeseinrichtung 30 individuell 
steuern und regeln laBt. Weiterhin kann es hierbei vorteilhaft sein, wie im Falle der 
zuvor beschriebenen Bahneinzugsvorrichtung ledigich eine einzelne 
FQhrungsschiene 6a, 6b anstelle von zwei einander gegeniiberliegenden 
Fuhrungsschienen zu verwenden. 
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Bezuaszeichenliste 


A 

\ 

Bogentransportsystem 

2 

Bogen 

3 

Druckmaschine 

4 

Bogentransportvorrichtung 

6a 

Fuhrungsschiene 

6b 

Fuhrungsschiene 

8a 

Antriebsstation an Fuhrungsschiene 6a 

8b 

Antriebsstation an Fuhrungsschiene 6b 

8 

Antriebsstation vor Weiche in Fig. 4 

QM 

o 

Antriebsstation vor Weiche in Fig. 4 

ioa 

erstes Vortriebselement in Fuhrungsschiene 6a 

10b 

zweites Vortriebselement in Fiihrungsschiene 6b 

12 

Bogenhaltemittel 

14 

Zangengreifer 

16 

Traverse 

18a 

Gelenk 

18b 

Gelenk 

20a 

Vorsprung 

20b 

Vorsprung 

22a 

Einzelglieder der Gliederkette des ersten Vortriebselementes 

22b 

Einzelglieder der Gliederkette des zweiten Vortriebselementes 

24a 

Gelenk 

24b 

Gelenk 

26a 

Langsschlitz in Fuhrungsschiene 6a 

26b 

Langsschlitz in Fuhrungsschiene 6b 

28 

Spulen 

30 

Steuerungs- und Regelungseinrichtung 
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32 Sensoren 

50 Gegendruckzylinder des vorgeordneten Druckwerks 

52 Gegendruckzylinder des nachgeordneten Druckwerks 

54 Trocknereinrichturig 

56 Trocknereinrichtung 

58 erster Schienenpfad 

60 zweiter Schienenpfad 

62 Weiche 

70 Ausleger 

72 Bogenstapel 

80 Anieger 

82 Bogenstapel 

84 Sauger 

86 Hinterkante des Bogenstapels 

1 10a, 1 10b Vortriebselemente der Ausfuhrungsform von Fig. 3 

118 Schlitze 

120 Fuhrungsk5rper 

122 zusatzliche Fuhrung 

132 Sensor 

D Abstand zwischen zwei Antriebsstationen 

L Lange eines Vortriebselementes 

X Position, an der Saugluftversorgung zugeschaltet wird 

Y Position, an der Saugluftversorgung gehemmt wird 
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Patentansoruche 

1. Bogentransportsystem fur eine Rotationsdruckmaschine, mit einer 

Bogenhaltemittel aufweisenden Bogentransportvorrichtung, deren Vortrieb 
durch ein in einer ersten Fuhrungsschiene gefuhrtes erstes Vortriebselement 
sowie ein in einer im wesentlichen parallel zur ersten Fuhrungsschiene 
verlaufenden zweiten Fuhrungsschiene gefuhrtes zweites Vortriebselement 
erfolgt, wobei die ersten und zweiten Vortriebselemente die Laufer eines 
elektrischen Linearantriebs bilden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS die ersten und zweiten Vortriebselemente (10a t 10b; 1 10a, 1 10b) durch v 
jeweils mindestens zwei gelenkig (24a, 24b) miteinander verbundene 
Einzelglieder (22a, 22b) enthaltende Gliederketten aus magnetisierbarem 
Material gebildet werden, 

da(S an den ersten und zweiten FOhrungsschienen (6a, 6b) mehrere den Statpr 
des Linearantriebs bildende Antriebsstationen (8a, 8b) vorgesehen sind, deren 
Abstand (D) zueinander im wesentlichen kleiner oder gleich der LSnge (L) der 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a ( 110b) ist und dafi eine den 
Antriebsstationen (8a, 8b) zugeordnete Steuerungseinrichtung (30) vorgesehen 
ist, mit der sich die Bewegung der ersten und zweiten 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) steuern und regeln last 

2. Bogentransportsystem fur eine Rotationsdruckmaschine, mit einer 

Bogenhaltemittel aufweisenden Bogentransportvorrichtung, deren Vortrieb 
durch ein in einer ersten Fuhrungsschiene gefuhrtes erstes Vortriebselement 
sowie ein in einer im wesentlichen parallel zur ersten FOhrungsschiene 
verlaufenden zweiten Fuhrungsschiene gefuhrtes zweites Vortriebselement 
erfolgt, wobei die erst n und zweiten Vortriebselemente die Laufer eines 
elektrischen Linearantriebs bilden, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daSdie ersten und zweiten Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b)durch 
flexible Bander aus magnetisierbarem Material gebildet werden, 
daR an den ersten und zweiten Fuhrungsschienen (6a, 6b) mehrere den Stator 
des Linearantriebs bildende Antriebsstationen (8a, 8b) vorgeseben sind, deren 
Abstand (D) zueinander im wesentlichen kleiner Oder gleich der Lange (L) der 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) ist und dall eine den 
Antriebsstationen (8a t 8b) zugeordnete Steuerungseinrichtung (30) vorgesehen 
ist, mit der sich die Bewegung der ersten und zweiten 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) steuern und regeln laBt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

datJ das magnetisierbare Material durch Permanentmagnete gebildet wird oder 
solche enthait. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, i 

dalS das magnetisierbare Material ein ferromagnetisches Material ist. % 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die flexiblen Bander aus ferromagnetischem Material bestehen oder ein 
solches enthalten und in den Bandern Schlitze (118) vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB diese zwischen einem vorgeordneten und einem nachgeordneten 
Druckwerk einer Druckmaschine angeordnet ist und die Bogenhaltemittel (12) 
durch Greifereinrichtungen (14) gebildet werden, die einen Bogen (2) von 
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Greifereinrichtungen des vorgeordneten Druckwerks iibernehmen und an 
Greifereinrichtungen des nachgeordneten Druckwerks ubergeben. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

daB mehrere Bogentransportvorrichtungen (4) vorgesehen sind, die gleichzeitig 
miteinander innerhalb derselben endlosen Fuhrungsschienen (6a, 6b) 
umlaufen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet 

dafi diese im Bereich des Auslegers (70) einer Druckmaschine angeordnet ist 
und die Bogenhaltemittel (12) durch Greifereinrichtungen (14) gebildet werden, 
die einen Bogen (2) von einem vorgeordneten Druckwerk ubernehmen und auf 
einem Stapel (72) ablegen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft mehrere Bogentransportvorrichtungen (4) vorgesehen sind, die gleichzeitig 
miteinander innerhalb derselben endlosen Fuhrungsschienen (6a, 6b) 
umlaufen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS die Steuerungseinrichtung (30) die Bewegung der 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) der Bogentransportvorrichtungen (4) 
im Bereich des Bogenstapels (72) in der Weise steuert, daft die Abstande 
zwischen zwei aufeinander folgenden Bogentransportvorrichtungen (4) kleiner 
sind als die Lange eines transportierten Bogens (2), derart, daft sich eine 
Schuppenformation der abgelegten Bogen (2) bildet. 
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11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 oder 8 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi in der Nahe der FGhrungsschienen (6a, 6b) eine oder mehrere 
Trocknereinrichtungen (54, 56) vorgesehen sind, an denen die bedruckten 
Bogen (2) vorbeigefuhrt werden. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die-ersten und zweiten FGhrungsschienen (6a, 6b) im Bereich der 
Trocknereinrichtungen (54, 56) in Qbereinander verlaufende 
Schienenpfade (58, 60) aufgeteilt sind, in denen die Geschwindigkeit der 
Bogentransportvorrichtungen (4) vermindert ist und daS eine Weiche (62) 
vorgesehen ist, weiche aufeinanderfolgende Bogentransportvorrichtungen (4) 
abwechselnd den beiden Schienenpfaden (58, 60) zufuhrt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet 

daS die Schienenpfade (58, 60) im wesentlichen horizontal im Abstand 
zueinander verlaufen und dali die Trocknereinrichtungen (54, 56) oberhalb und 
unterhalb eines jeden Pfades (58, 60) in der Weise angeordnet sind, daft die 
Oberseite und Unterseite eines jeden Bogens (2) gleichzeitig trockenbar sind. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& die Bogenhaltemittel (12) durch Greifereinrichtungen (14) gebildet werden 
die an einer sich vom ersten Vortriebselement (10a, 1 10a) zum zweiten 
Vortriebselement (10b, 110b) erstreckenden Traverse (16) befestigt sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennz ichnet, 
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daS die Traverse (16) gelenkig (18a t 18b) mit dem ersten und zweiten 
Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) verbunden ist. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS diese im Bereich des Anlegers (80) einer Druckmaschine angeordnet ist 
und die Bogenhaltemittel (12) der Bogentransportvorrichtung (4) durch 
Saugeinrichtungen (84) gebildet werden, die die zu transportierenden 
Bogen (2) von einem Bogenstapel (82) abnehmen und einem ersten Druckwerk 
der Druckmaschine zufuhren. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Steuerungseinrichtung (30) die Geschwindigkeit der ersten und zweiten 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) wahrend eines Umlaufs der 
Bogentransportvorrichtung (4) in der Weise verandert, dafc die Geschwindigkeit 
der Bogentransportvorrichtung (4) beim Ansaugen und Abnehmen eines 
Bogens (2) (Position X) vom Bogenstapel (82) verringert wird und anschliefierid 
auf einen vorgegebenen Wert erheht wird. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Geschwindigkeit der Bogentransportvorrichtung (4) nach dem 
Ansaugen des Bogens (2) und vor der Freigabe desselben auf eine 
Geschwindigkeit erhoht wird, die im wesentlichen der Geschwindigkeit einer 
durch die Bogen (2) gebildeten Schuppenformation entspricht. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG die Saugeinrichtungen (84) an einer sich vom ersten 
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Vortriebselement (10a, 110a) zum zweiten Vortriebselement (10b, 110b) 
erstreckenden Traverse (16) befestigt sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, 
dadurch geken nzeichnet, 

dali die Traverse (16) gelenkig (18a, 18b) mit dem ersten und dem zweiten 
Vortriebselement (10a, 110a; 10b, 110b) verbunden ist. 

21 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft mehrere Bogentransportvorrichtungen (4) vorgesehen sind, die gleichzeitig 
miteinander innerhalb derselben endlosen Fuhrungsschienen (6a, 6b) 
umlaufen. 


22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Steuerungseinrichtung (30) die Bewegung des ersten und zweiten 
Vortriebselements (10a, 10b; 110a, 110b) unabhangig voneinander steuert und 
regelt und dali zur Einstellung des Schragregisters eines transportierten 
Bogens (2) die Relativposition zwischen dem ersten 
Vortriebselement (10a t 110a) und dem zweiten Vortriebselement (10b, 1 10b) 
durch die Steuerungseinrichtung (30) verandert wird. 

23. Vortriebseinrichtung fur ein Transportsystem in einer Rotationsdruckmaschine, 
mit wenigstens einer Fuhrungsschiene (6a f 6b) und einem in der 
Fuhrungsschiene gefuhrten Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b), welches 
den Laufer eines elektrischen Linearantriebs bildet sowie mit auSerhalb der 
Fuhrungsschiene (6a, 6b) angeordneten, elektrische Spulen (28a t 28b) 
enthaltenden Antriebsstationen (8a, 8b), welche den Stator des elektrischen 
Linearantriebs bilden, wobei das Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) 
durch eine Gliederkette gebildet wird, die jeweils mindestens zwei gelenkig 
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miteinander verbundene Einzelglieder (22a t 22b) aus magnetisierbarem 
Material aufweist, die Antriebsstationen (8a, 8b) zumindest abschnittsweise in 
einem Abstand (D) zueinander angeordnet sind, der kleiner oder gleich der 
LSnge (L) des Vortriebselementes (10a t 10b; 110a, 110b) ist und eine den 
Antriebsstationen (8a ( 8b) zugeordnete Steuerungseinrichtung (30) vorgesehen 
ist, die die Bewegung des Vortriebselementes (10a, 10b; 110a, 110b) steuert 
und regelt. 

24. Vortriebseinrichtung fur ein Transportsystem in einer Rotationsdruckmaschine, 
mit wenigstens einer Fuhrungsschiene (6a, 6b) und einem in der 
Fuhrungsschiene gefuhrten Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) ( welches 
den LSufer eines elektrischen Linearantriebs bildet sowie mit aufierhalb der 
Fuhrungsschiene (6a, 6b) angeordneten, elektrische Spulen (28a, 28b) 
enthaltenden Antriebsstationen (8a, 8b), welche den Stator des elektrischen 
Linearantriebs bilden,wobei das Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) 
durch ein elastisches, mit Schlitzen (118) versehenes Band aus 
magnetisierbarem Material gebildet wird, die Antriebsstationen (8a, 8b) 
zumindest abschnittsweise in einem Abstand (D) zueinander angeordnet sind, 
der kleiner oder gleich der Lange (L) des Vortriebselementes (10a, 10b; 

1 10a, 1 10b) ist und eine den Antriebsstationen (8a, 8b) zugeordnete 
Steuerungseinrichtung (30) vorgesehen ist, die die Bewegung des 
Vortriebselementes (10a, 10b; 110a, 110b) steuert und regelt. 

25. Vortriebseinrichtung fur ein Transportsystem in einer Rotationsdruckmaschine, 
mit wenigstens einer Fuhrungsschiene (6a, 6b) und einem in der 
Fuhrungsschiene gefuhrten Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) f welches 
den Laufer eines elektrischen Linearantriebs bildet sowie mit auBerhalb der 
Fuhrungsschiene (6a, 6b) angeordneten, elektrische Spulen (28a, 28b) 
enthaltenden Antriebsstationen (8a, 8b), welche den Stator des elektrischen 
Linearantriebs bilden, wobei das Vortriebselement (10a, 10b; 110a, 110b) 
durch eine Gliederkette gebildet wird, die jeweils mindestens zwei gelenkig 
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miteinander verbundene, als geschlossene elektrische Leiterschleifen 
ausgebildete Einzelglieder (22a, 22b) aufweist, die Antriebsstationen (8a t 8b) 
zumindest abschnittsweise in einem Abstand (D) zueinander angeordnet sind, 
der kleiner oder gleich der LSnge (L) des Vortriebselementes (10a, 10b; 
1 10a, 1 10b) ist und eine den Antriebsstationen (8a, 8b) zugeordnete 
Steuerungseinrichtung (30) vorgesehen ist, die die Bewegung des 
Vortriebselementes (10a, 10b; 110a, 110b) steuert und regelt, 

26. Bahneinzugsvorrichtung fQr eine Rollenrotationsdruckmaschine mit einer 
Vortriebseinrichtung nach einem der Ansprtiche 23 bis 25. 

27. Transportgreifersystem in einer Weiterverarbeitungseinrichtung fur 
Druckereipordukte, 

dadurch gekennze ich net, 

das dieses ein Vortriebselement nach einem der AnsprQche 23 bis 25 umfaBt. 

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daU der Abstand (D) zwischen zwei Antriebsstationen (8a, 8b) Qber einen 
Teilabschnitt der Fuhrungsschienen (6a, 6b) hinweg grolier ist als die Lange (L) 
der Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) derart, daft die Bewegung der 
Vortriebselemente (10a, 10b; 110a, 110b) in diesem Teilabschnitt im 
wesentlichen antriebslos allein durch die Bewegungsenergie der 
Vortriebselemente erfolgt, die den Vortriebselementen in einer vorgeordneten 
Antriebsstation (8a, 8b) zugefuhrt wurde. 
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